LV aves Maintenance: 1. Mantenimiento de las vaivulas:

Make sure o inerrupt steam flow up and down stream in order (o isolate the - Asegirese de cerar ol ujo de vapor en direccion hacia armba y hacia abajo

maniokd b ara aistar o manifod,

Using the valve's handwheels (1 1), apen completely each valve; - Mediante los volantes de las vilvulas (1 1) abra cada vilwula al méximo;

‘Openthe marifod drain valve slowy 1o depressurize the marifold Abra a vilvula de drenaje del manifold lent amente p ara elminar fa presien;

Unscrew the bonnet nut 5 (10) and leave stud (9) i the body, Destorille las wercas del bonete (10)y defe el porno (9) e el cuerpo;

Pullthe bonet (4) assembly outof vale body; Extraiga el conjunto del bonete (4)dol cuerpo de la vahwla;

E— 19542 (sealng g extacar) o the body of e vave T — acspeci 9542 exactordealod e deno e .
o oy e lerscrsipmior 41 [ Series MSD and SMSD
nder e kver vlve washr (6 o0 and debojo de  avandede i rr ()
T um e fower (6 o h extaco i rder 10 pu the o ut o h vae At 1a werc ferr (8) e exacor p arn pocer it [Pry— ™
body . The s springs (), vle seaig s (7, e bushing () vave
. 7.t e e (3 as arandta d v () sk e p e e i o
e been removed and ciean any emaining debrs e eramion v eriqe qu todos s components haya sid retados y Manifolds for S team Distribution
bace amstong an SAALTZ (siaon valve assemby) i vabe bocy and [H————
oyt ap 10 th botom. Screw veny et +10) i v bomer (0 ent . oo a peza Amsong SAAIT23 oo de vaias de asanient) .
on e e by o del cuerpo do 1 iy gooes geramente ofcuepo p ar e caa Damp fverteilerrohre
st ol fonde Ao unfomements as wncas (1) hast s
sonee 9 5o poye o el cuepo d a v ; ol :
Clarinettes d'aliment ation vapeur
W atung derv [Ty — Manifolds de distribucion de vapor
Avsparen von oamp [ErS— ok, um das v [e—— LV artoer 0 onan da zowel do loo s do_ aoer naa ha vardees won

Loitung 20 vennen; gesioten i

S toomspreidingsbuizen

Wit den Handradern (1 1 jodes v et ganz of ren ‘Open volelg ledere Kep met behulp van de handwicen (1 1) van de atsuters

- Ablassventl des v ertelerrohrs langsam of nen, um das v ertellerron druckios zu - Open de ontwateringsklep van het verdeelst aton voorzichig om de cruk ui het

machan: verdookst aton langzaam f t e Manifold per distribuzione vapore

Mutter (10) herauscfrehen und Bolzen (9) im Gehause belassen;

Vv exbindungsstck (4) aus dem v
S peziawerkzeug

eiturven und oberen
unterha der nteren V

Untere Sechskantmrter @) des

V entigehiuse zu ziehen. Federscheiben (5), V.

entigehause ziehen;

79542 (Auszieher fr Dichungsring) in v
ferkant (A) leicht crehen, sodass sich die S

entidichtung (6) ausdennen kann;

Ausziehers drehen, um das W

entilgenause

pindel (©)

erkzeug aus dem

entiDichungsringe (7), Lateme.

Dra de bouten (10) van het cruksiuk fos en lat het draadeind (9) i het hus:

Haal de dnkstkmodie () ui het Kephuis:

Plaat s hetspecile gereedschap 9542 in et afsertuis en draaide topbout
(8. waardoorde spindel (C)uizet onder de onderst fing (6)

- Oraade moer (8) en ek het greecschap i het huis. De veeringen (5), de

atdichuringen (7), de lant

aaming (8 en de ringen (6) komen met het

Gereedschap mee. Controleer of alle onderdelen verwiderd zin en reinig de

Ces instructions devraient étre utilisées p

These instructions should be used by experienced personnel !
Diese Gebrauchsanweisung ist durch Fachpersonal zu benutzen !

ar du personnel expérimenté !

® wd v entidichiungen (6) werden mit dem W erkzeug herausgezogen. binnenkant van h huis
Sicherstellen, dass alle Tele et fort wuden, und Bohung von ewl Plaat
2uruckgebliebenen Bruchstucken renigen; di stevig, maas voorzichig door ol 0p de bodem. Draal de mosren (10) iEst  as instrucciones deben ser utilizadas por personal experiment

- Amstong Ersaizell SAAL723 (v

entleinne) in v

entigehause einsetzen und

qeljkaaig aan, tot dat het drukstuk (4) op het afsluterhuis 2t

leicht gegen Boden festiop fen. Mutiern (10) gleichmfig fesiziehen. Onderhoud uit sluitend uit te voeren door ervaren personeel !

bsdasv  emindungssiick @) am v entigehause aufszt, N o
Queste istruzioni devono essere utilizzate da personale esperto !
1. Entretin des vames \. Manutenzions delle vahoe: PRODUCT DESCRIPTION - PRODUKTBESCHREIBUNG - DESCRIPTION DU PRODUIT
Vet qua le it do vapeur et caupé en amont et en aval de fagon  isoler Inerompere i fusso vapor ¢ isoar | maniol: DESCRIPCION DEL PRODUCT O - PRODUKT OMSCHRIJVING - DESCRIZIONE DEL PRODOTT o
1o clrinete - Apre complet amente ciascuna vaiola agendo suf volant (1 2
- Ouriecompletement outes es vannes au moyen de leu vlant (1 . - Aprie a valvola d crenaggio per depressurzzare il manifold Model shown on the picture: MSD-12 - Die Abbildung zeigt das Modell MSD-12 - Photo : MSD-12
‘Ot entement a vanne de purge de la lrnete pour I dépresstriser St e  dadi el bonnet (10)  ascare  rans (9) el corpo Modelo de Ia foto: MSD-12 — Model op foto: MSD-12 ~ Modello in igura: MSD-12
Desserrer les éctous du chapeau (10) et liser e goujon (9) en plce sur e Estare unit el bonne (¢)dalcorpo della vaivola
wop s - Positonare nel corpo vaola Tutensie. speciale A9542 (Estatore anel di Ammstrong Forged S teel Manifold for S team Distribution.
Déposer ensembie d chapeay @) du o = el vane. ot @) e grando () far esp andere o spinoto (©) al di soto dela rondela
Placer ou spécial A9542 (extracteu) dans e corm = de tn vanne et visser ntriore 6
ecrou carre (A) pour permetve Texp ansion de a tige (C) sous. larondele - Ruot are I cado iferire (8) in moc da tar fuol Festatiore dal corpo Vao
ineriare (), Le molle a1 az2a (5), g anel d tenut 2 (), 1a antera (8) ¢ le ondele vaivola
sdelavamne ) veranno cos estat. Contotare se ut | componen oo st ai dmossi o
Lo resson & dsaues (5), les bagues dét anchaie (1), la lanteme (©) ot les procedere con e norma operaden d ulzia delle p ant intressate
rondelles (6) sortent de la vanne & Fexirémié de fouti. Vérifier que toutes les Ripasizionare lassieme SA-A1723 nel corpo valvola ed awit arlo delicat amente. Armstrong Damp fvertellerrohr aus Schmiedest ahl
piéces sont déposées et netioyer a moindre saeté. Sio al fonde. A Wi are uniomemente i daci 10) sino a che i bonnet (@) sia
- Piacer ta picce Amstrong réf, SAAL723 (empiage de joint 9 dans le cor sdo coren amente posizionato sl corpo valvola
1o vanne et i fare gsser au fond on ¢ ap ant legerement, v isser requierement
fes écrous (10) usau e e e chapess (4 epose sur e corp sceln
Clarinettes dialiment ation vapeur Amstrong en acier forgé
Manifold de acero forjado de Armstrong p ara la distribucién de vapor
Armstrong smeedst alen stoomverdeelst ation.
Manifold per la Distribuzione del V' apore in Acciaio Forgiato Amstrong.
Fordet  ailed material specifations, optons, approximate dimensions and weight s.see  Amstong literature or consult your local Represent aive.
W erkstof fangaben, Zubehdr . ‘oder fragen Sie Ihre V/ ertretung.
Pour les speciications dét ailées (maiéres, options, dimensions et poids), vewillez consulter la.document aion  Amsiong ou cont acter vorre
Représent antlocal.
Para conocer las especificaciones det alladas de materiales, opciones, dimensiones aproximadas y pesos, ver catdlogos Amstrong o consult ar
con su Represent ante local
st Intemational SA . parc Industiel des Haut ssat s 4040 Herst al- Belgium Pl +324.240.90.80 Fax: +324.240.4033 V oor gedet alleerde materiaal specificaties, almetingen en gewichten, zie de Armstrong document atie of neem cont act op met uw plaat selike
V ertegenwoordiger
fom-1 1204 1012005 armstrong-eu.com Printed in Belgium Per la specifica dett agliat a dei materiali, accessori opzionali, dimensioni e pesi approssimativi, vedere la document azione appropriat aocont att are

il Distributore locale.



INST  ALLA TION - INST ALLA TIONSANWEISUNG - INST

INST ALACION - INST ALLA TIE - INST

Model shown on the drawing: MSD-08 & MSD-12 - Die Zeichnung zeigt das Modell MSD-08 & MSD-12 ~ Schéma : MSD-08 & MSD-12

Modelo del dibujo: MSD-08 & MSD-12 ~ Getoond model op tekening: MSD-08 & MSD-12 — Modello in figura: MSD-08 & MSD-12

Before connecting the manifold 10 the system, please blowdown the line at full pressure 1o ciear the pipes of ir, pipe cultings and welding beads.

Possible connectons: steam line - socketweld o flanged; tracers - screwed or socketweld

Blasen Sie vor dem Ansciiuss des v

Mogiiche Anschiussarten: Rorleitung - Schweitmaf fen oder Flansche; Begletheizungen Muf

A vant de raccorder la clarinette au circi, purger le crcut & a pression maximale pour diminer les saletés, imaills et les résidus de soudure des tuyaux.

Raccordement s possibles : conduite de vapeur a souder ou & brides ; traceurs & visser ou & souder

Antes de conect ar el manifold al sistema, haga p asar aire a maxima presion por las tuberfas p

las tuberias y el proceso de soldadura, Conexiones posibles: inea de vapor - socketweld o embridado - raceadores roscado o socketweld
Vo0t u de spreidingsbuis op het systeem aansluit, moet u de leidingen met druk schoonblazen om 20 vuil lastesten en lastesten te verwiideren
Mogelike aansiuitngen: S toomleiding - schroefdraad of flens; racers - schroefdraad of las.

Prima di connetere il manifold al sistema, spurgare la inea a piena pressione per rpuiie | tubi da porco, trucioli di tubo e cordoni i sadatura,

ALLA

ALLAZIONE

TION

fengevinde oder SchweiGmuf

ara limpiarlas de residuos causados por el proceso de cort

fen.

SHUT -DOWN PROCEDURE - AURERBETRIEBNAHME - ARRET
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‘Gonnessioni disporibit: inea vapore - asca a saldare o flangiate; tracciatori - fett ateot  ascaa saldare.
Notincluded Manifod connection
Nieht enthalten V ertelerrohranschiuss
on compris Raccord de la clarnete
No ncido Conexion manifold OWOL O
Niet meegeleverd Aansiiing spredingsbuis
Non inclusi Connessione manifoid ORO o 1

Optional

1~ Manold body

2-M14 thread
3-M14, 130 mm length stud boit
42" Sch.40, 80 mm length ppe

5-M14nut

1V enieromvgeniuse
2 M14-Gevinde
3-mis tehbozen, 130 mm lang
4. -5¢h.40, Rohvlange 80 mm

5-M14 Mutes

locom  sdelacirinee
2.Fler ageMd

3 Gosion 14, longueur 130 mm

4+ T uyau %" Sch40,longueur 80 mm
5 M4 nut

- Cuerpo del manifold

2-

3

Hilo M14.

W14, perno de 130 mm

4 5ch.40 de % pulgada, tberia de 80 mm

2-

3

T uerca M14

s preidingsouis

W14 schvoetcraad

W14, draadeindbout, 130 mm

4% Sch.a0, 80 mim lelding

s

W14 moer

1.- Corpo maniold

2
3

5

Flet a1
Bullone trante M14, 130 mm

T ubo %4 Sch 40, 80 mm
Dado M14.

ST ART -UP PROCEDURE - INBETRIEBNAHME - MISE EN SER

PROCEDIMIENT O DE PUEST A EN MARCHA - OPST

For det aled hookup s and adapted st artup and shutdown procedures, see

Det aillerte Informationen dber Einbau, Inbetriebniahme und AuBerbetriebnahme finden Sie in den

Armstrong V. erretung,

Pour plus dinformations sur les procédures de démarrage et darrt, ainsi que sur finst

cont  acter votre Représent ant local,

Para conacer las posibilidades de conexin y procedimientos de p arada y puest

Represent ante local,

V oor gedet ailleerde mont age en inst allatie instructies zie het betref fende Armstrong document

vertegenwoordiger

Per procedure dett agliate di collegamento, dawviamento e di fermat a, vedere la document

ARTPROCEDURE - PROCEDURE D'A

VICE

Armstrong fterature or consult your local Represent

Armstrong Datenblattern, oder fragen Sie Ihre

allation, veuilez consuler la document

azione

a en marcha, consulte los catélogos

atieblad of neem cont

Armstrong o consult

II

VVIAMENT o
ative.
ation  Amstrong ou
Armstrong o hable con su
act op met uw plaat seliike

are il Distributore locale.

MAINTENANCE - W ARTUNGSINFORMA TIONEN - MAINTENANCE

MANTENIMIENT O - ONDERHOUD - MANUTENZIONE

For troubleshooting, testing methods, frequency of maintenance and det ailed sp arep art s list, see Armstrong lterature or consult your local

Represent ative.

Det ailierte Informationen ber Fehlersuche, T estmethoden, W artungsintervalle und Ersatzteilisten sind in den Armstrong Unterlagen 2u finden,

oder fragen Sie bei Ihrer ortichen ArmstrongV' ertretung,

Pour le dép annage, les méthodes de test, la fréquence dentretien et la liste dét aillée des pieces de rechange, veuillez consuler la litérature.
Armstrong ou cont acter votre Représent ant local

Para la resolucion de incidencias, métodos de poner a prueba el equipo, frecuencia de mantenimiento y st adet allada de repuestos, constite los

catélogos Amistrong o hable con su Represent ante local.

V cor het opl problemen, ailleerde onderdelenlisten, zie de. Armstrong document atie of neem cont act
op met uw plaat selije v ertegenwoordiger

Per la soluzione di eventuali problemi, metodi di prova funzionalta, frequenza di manutenzione e dett agio della list a ricambi, vedere la

document azione Amstrong o consult ae il Distributore locale.

Equipement under pressure - Operating temperature > 100°C

Make sure humidifier is cold before handling !

S tellen Sie sicher dass die Armatur kalt und drucklos ist bevor an dieser gearbeitet wird -

Arbeit  stemperatur >100°C

Matériel sous pression - T empérature de fonctionnement >100°C

Vérifier que la clarinette est froide avant de la manipuler

Equipo a presion - T emperatura de operacién >100 °C

iAseglrese de que el manifold esta frio antes de manipularlo !

App aratuur onder druk - Bedrijfstemperatuur >100°C

Controleer of de spreidingsbuis is afgekoeld voordat u deze aanraakt

App arecchiatura in pressione - T emperatura operativa > 100°C

Assicurarsi che il manifold sia freddo prima d'intervenire !

Model shown on the draving: SMSD-08
Die Zeichnung zeigt das Modell SMSD-08
Schéma: modéle SMSD-08

Modelo del dibujo: SMSD-08

Getoond model op tekening: SMSD-08

Modello in figura: SMSD-08
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